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@smart

Nuevo panel con excelente visualizacién y facil operacion
Acceso al método de operacion

01

Acceso mas facil a la informacion de la soldadura

| Visualizacion detallada de las funciones internas

Se muestra detalles comao las funciones internas, las funciones de
gestion de la soldadura y los errores, y se pueden utilizar las
funciones y solucionar las prablemas sin necesidad de un manual
de instrucciones.

et
extended power cable over 30m length,
Eﬂ:nﬁ cable mode may improve welding
stability.

OFF: STANDARD mode

Visualizacion de los resultados de la soldadura

Una vez finalizada la soldadura, se muestran registros como el
tiempo de soldadura, consumo de alambre y el aporte de calor.
Esto es (til para el control de calidad de la soldadura y la
prediccion del tiempo de mantenimiento.

WELDING Result
Welding Time 5.8 sec
Total Welding Time 0 mm
Heat Input 15.206 kJ

Total Wire Consumption 0.00 Kg

Moter Current 1.50 A

Number of Welding Point 1
; RN
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Funciones faciles de usar

| Funciones de guia de soldadura

Las condiciones de soldadura se establecen automaticamente con
solo seleccionar el tipo de unién y el espesor de la placa. Esta
funcion ayuda a establecer las condiciones para aquellos que no
estan familiarizados con el trabajo de soldadura

WELDING GUIDE
WELD JOINT : T-JOINT

-
L 3.2mm
I -

Visibilidad mejorada de la pantalla de la
corriente (amperaje) / voltaje

La pantalla de visualizacion de corriente (amperaje) / voltaje es
140% mds grande que la anterior, por lo que podra verla
claramente incluso cuando estes alejado de la maquina de soldar

Pantalla LCD facil de leer

Puede cambiar facilmente el tamano de la letra y el color de
fondo del panel seguin el entorno de uso y la eleccion del
trabajador.

* Wealding conditicns ane guidalines and do not Buaranies wabding resulls



@tough

Busqueda de_la durabilidad y

de mantenimiento

B El mecanismo de flujo lateral de We_lbee

| Alta resistencia al polvo

Mayor fiabilidad gracias a la estructura separada que impide la entrada
de polvo en la zona de montaje de los componentes electrénicos

| Fécil Mantenimiento

Al controlar la rotacion del ventilador de refrigeracion segin el ciclo de
trabajo y de la temperatura ambiente, se puede minimizar la entrada de
materias extranas como el polvo. Ademds, el soplado de aire puede
realizarse sin abrir la maquina, lo que facilita la limpieza del polvo y de la

suciedad,

— T

Método de soldadura

Tipo de alambre

CBT-EX Acero suave 08 1091012 - 2 CO:/MAG
(DC baja salpicadura) | Aceroinoxidable / inoxidable ferritico | 08 | 09 | 1.0 | 1.2 | - < MIG (Ar-2%0:)
Acero suave 0810910112 = = CO:z/MAG
M350LT Fluxcored acerosuave _ g = |10 2] 14] - CO:
M3501 De Acero suave con nucleo metalico | - = = 12 | 14| - C0:
Acero inoxidable / inoxidable ferritico | 08 | 09 | 10 | 1.2 | - - MIG (Ar-2%0:)
Fluxcored acero inoxidable - 509 = 125 = = CO:
Acero suave z = = 1.2 [ 14 ] 16 CO/MAG
Fluxcored acero suave - = - | 1214 ]16 CO:
Acero suave con nicleo metalico = = = 12 | 14116 (@6}
Acero inoxidable T - - |12 - |16 MIG (Ar-2%0:z)
M5001 DC Inoxidable ferritico 2 = = | = MIG (Ar-2%0:)
Fluxcored acero inoxidable = = = | 12i] = ]| T8 CO:
Acero suave ) B e i % v ] | ) e = MAG
Acero inoxidable / inoxidable ferritico | - | 09 | 10|12 | - - MIG (Ar-2%0:)
Aluminio suave = = = | 13 = | 16 MIG (Ar)
DC pulsado Alum_inio duro - - 1ol 12] - 186 MIG (Ar)
Brazing Cu Si = l09| - [12] - 3 MIG (Ar)
Brazing Cu Al - ool - [12] - - MIG (Ar)
Acero suave 08109 (1012 ] - = CO:/MAG
Fluxcored acero suave - = 410 12 7= - CO:
P40000 Acero suave con nicleo metalico | - = = T2 e z CO:
DC Acero inoxidable 08091012 - - MIG (Ar-2%0.)
Inoxidable ferritico - - = |12 = - MIG (Ar-2%0:)
Fluxcored acero inoxidable = |09l = | 3] == 3 cO:
Aluminio suave - = = [~ = 76 MIG (Ar)
Aluminio duro - - [1ol12] - |16 MIG (Ar)
MS-MIG Aluminio duro - - - - = |16 MIG (Ar)
Acero suave 0810910120406 MAG
Acero inoxidable 0809|1012 - [(16)] MG (Ar-2%0:)
Inoxidable ferritico 0809|1012 - = MIG (Ar-2%0:)
DC pulse Aluminio suave z = = | 12 = |16 MIG (Ar}
Aluminio duro - - l1o]12] - 116 MIG (Ar)
Brazing Cu Si - o9 - |12] - = MIG (Ar)
Brazing Cu Al - |09 - 1.2 ] - = MIG (Ar)
P400LI CBT-EX Acero suave 08 109([10] 1.2 T : COz/MAG
P500LT (DC baja salpicadura) | Acero inoxidable / inoxidable ferritico | 0.8 | 0.0 | 1.0 | 12| - - MIG (Ar-29%0:)
* El didmetro de Acero suave 080911012 04|06 CO:/MAG
alambre entre Fluxcored acero suave = - 1101214 |(16) Co:
paréntesis s solo Acero suave con nicleo metdlico | - - - 112114108 CO:
para la P500LI ; *
e Acero |nO)(|F!ablfe 081091012 - |06 MIG (Ar-2%0:z)
Fluxcored acero inoxidable - lo9g| - 12| - a8 Co:
Inoxidable ferritico 081091012 - - MIG (Ar-2%0:)
Aluminio suave - = =T s MIG (Ar)
Aluminio duro 7 - 10 ] 1.2 = 1.6 MIG (Ar)
MS-MIG Aluminio duro - - - - - 116 MIG (Ar)

Soldadura manual DC y TIG DC (arranque por contacto) puede utilizarse con todas las maquinas de soldadura.
Proceso TIG requiere el kit de la valvula solenoide (ver piezas opcionales)

Welding Best Electronic Engine I
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DC Pulsado/Pulsado oscilante | pscon | (p4goii) [P5600 )

La soldadura por pulsos Welbee se ha refinado para permitir la
mejor soldadura de todos los materiales de acero, acero
inoxidable y aluminio.

| Soldadura por pulsos de alta calidad por Welbee

r‘

Acero dulce

No se requiere ninguna técnica especial para cbtener hermosos resultados
de soldadura con menos salpicaduras y perfiles de soldadura uniformes.

| Condiciones @ Corriente de scldadura: 115A0 @ Voltaje de arco: 23.1V @ Espesor de |a placa: 2.3mm
|de soldadura| @ Diametro de alambre: 1.2mm. @ Velocidad de viaje: 60cm/min @ Gas de proteccion: 80%Ar + 20%C02

;

Acero inoxidable

La transferencia controlada de gotas permite obtener buenos cordones de soldadura
incluso con gotas fundidas de alambre de acero inoxidable altamente viscosas.

| Condiciones | ® Corriente de soldadura 115A @ Voltaje de arco 21V @ Espesor de la placa 2mm
ide soldadura| g piametro de alambre. 1,2mm @ Velocidad de viaje 6dcm/min @ Gas de proteccidn 98%Ar + %0

Se puede obtener hermosos cordones de soldadura suprimiendo la generacion de
salpicaduras de particulas finas.

| Condiciones | ® Corriente de soldadura 554 @ Voltaje de arco 18.5\ @ Espesor de la placa 2mm

|de soldadura) g piametro de alambre. 1.2mm ® Velocidad de viaje 35cm/min @ Gas de proteccidn 100% Ar

i

Pulso de soldadura inteligente mdas adecuado
I por la tecnologia de 1A | NEW |

En el caso de la sqldadura de_ alta B Comparacion en soldadura de alta velocidad por pulso inteligente @ *Numero de Funcién 84, 95
velocidad, el voltaje establecido

generalmente se reduce para

suprimir el socavado, pero ha

habido problemas que deben

resolverse como el aumento de las

salpicaduras, la salpicadura

adherida en el metal base y la

reduccion del metal de soldadura.

El pulso inteligente es util para Estado del

reducir las salpicaduras en las que L

predice la aparicion de salpicaduras

para ajustar automaticamente la

forma de onda del pulso a la forma

mas adecuada para reducir las

salpicaduras, de acuerdo con la

base de reglas desarrollada por Apariencia

DAIHEN de forma independiente. gel:cordon
p

Pulso inteligente_ ON

—

Pulso inteligenite APAGADO !
230A / 23.5V g

1
Ajuste! _
automatico !

230A / 29.0V

H
Condiciones
de soldadura |
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Condiciones de soldadura

® Método de soldadura; acero al carbono pulsado

® Grosor de la placa: 1.6mm.

@ Diametro de alambre 1.2mm. Seccién
@ Velocidad de viaje: 150cm/min. tranversal
@ Gas de proteccion: 80%Ar + 20% CO2

"1 La base de reglas es un método de procesamiento de
datos basado en las reglas de entrada. El voltaje bajo avita el

Socavado por apertura de arco | Ssocavamiento, pero aumenta

El pulso inteligente reduce las
salpicaduras y logra buenos

Solo es compatible el modo automadatice de magquina de vesultados da soldadira.

pulso de acero dulce. [ las salpicaduras.

03 Welding Best Electronic Engine I
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El modo de acero inoxidable mejorado proporciona "NEW |
una excelente apariencia del cordon.

El arco suave creado por la nueva forma de onda desarrollada originalmente realiza una transferencia de gotas estable al
tiempo gue suprime la quemadura de soldadura, que ha sido un problema en la soldadura de acero inoxidable. Ademas, la
longitud corta del arco mejora la precisién en la posicion del arco y el rendimiento de manipulacién.

Condiciones
de soldadura

@ Corriente de soldadura 200A

@ Voltaje de arco: 26.7V

® Espesor de placa: 2mm

@ Diametro de alambre: 1.2mm

@ Velocidad de viaje: 100cm /min

@ Gas de proteccidn: 98%Ar + 2%0

Los alambres de escoria baja con bajo contenido de Si tienden a causar un arco inestable en la soldadura de alta velocidad y
tienen tantos problemas como desalineamiento de corddén, socavamiento y adhesion de salpicaduras de particulas grandes.
Este modo estd disenado especificamente para alambres de baja escoria para resolver estos problemas. Se puede hacer una
soldadura altamente eficiente, creando cordones de soldadura saneados sin defectos de soldadura incluso en soldadura de
alta velocidad.

_ Eam——

M Seccion transversal

' Condiciones
'de soldadura

@ Corriente de soldadura: 270A

@ Voltaje de arco: 27.8V

@ Metal base: Acero galvanizado 2.3mm
@ Diametro de alambre 1.2mm

@ Velocidad de viaje: 130cm/min

@ Gas de proteccion: 80%Ar + 20%C02

Salpicadura y socavado Buen corddn de soldadura sin defectos

MS-MIG ' paor pavora ‘pseorm

Lograr una estabilidad excepcional en la soldadura CNEW |
de aluminio de placas de espesor medio

En la soldadura de aluminio en los rangos de
corriente media y alta, el arco tiende a volverse
inestable, lo que causa problemas tales como
serpenteo de corddn y mala penetracion.
Originalmente desarrollado MS-MIG de DAIHEN es
resistente a las perturbaciones y mantiene constante
la corriente de soldadura. Incluso en los rangos de
corriente media y alta, el arco estable logra
excelentes cordones y una penetracion constante.

* Aplicable solo a alambre de aluminio duro con un
digmetro de 1,6 mm

| Condiciones de soldadura

@ Corriente de soldadura:2804A @ Velocidad de viaje: 40cm/min
@ Espesor de placa; 10mm @ Gas de proteccion: 100%Ar
® Alambre: Aluminio dure 1.6mm

Welding Best Electronic Engine [ 04
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CB T— E X (DC Baja Salpicadura) !P400L o ] (P gﬁﬂ ] HE‘?OLI_I ]

Controlled Bridge Transfer- Expanded

i Libre de trabajos de eliminacion de salpicaduras gracias
al control de precision de Welbee

La generacidn de salpicaduras se puede reducir
hasta en un 80% en los rangos de corriente baja,
media y alta. Dado que la cantidad de salpicaduras
que se adhieren al metal base se puede reducir, el
tiempo para eliminar dicha salpicadura se puede
acortar. Esto contribuye a mejorar la eficiencia clel
trabajo.

Condiciones de soldadura

@ Corriente de soldadura: 200A @ Velocidad de viaje: 50cm/fimin
@ Diametro de alambre: 1.2mm @ Gas protactor:COz2
@ Tiempo de soldadura: 2,5min

Soldadura CO:

Reduccion
maxima del

9%
a 200A

Se puede lograr una

2 2 Cantidad de
salpicadura baja salpicadura
comparable a las de la
soldadura MAG incluso

Comparacion de
salpicaduras
durante la soldadura

Metodo de
soldadura

. Particulas de
salpicaduras grandes que

deben eliminarse
{0.5 mm o miéas)

Welbeell
CBT-EX

Soldadura MAG

La salpicadura se
puede minimizar
en la soldadura
MAG.

Cantidad de
salpicadura

Reduccion’
maxima del

60

e
L

en la soldadura con

Corriente de
coz. soldadura | Q0A 1504 2004 2504

a 200A
Corriente de

soldadura  100A 150A 200A 250A

Soldadura DC

La soldadura de alta calidad se puede lograr en todos los
escenarios, rangos de baja y alta corriente.

El alto rendimiento de soldadura se puede demostrar en una amplia gama de aplicaciones mediante el uso de maquinas
semiautomaticas y automaticas. Se puede lograr una apariencia uniforme del cordén debido a los pocos cambios en la
longitud del arco, incluso cuando la extension del alambre fluctda y en la soldadura de alta velocidad.

Cordoén uniforme y de
excelente apariencia
con poca salpicadura

Placas
delgadas

Condiciones de soldadura

@ Corriente de soldadura: 120A
. @ Voltaje de arco: 16.9V

® Espesor de placa: 1.6mm

@ Diametro de alambre: 0.9mm
@ Velocidad de viaje: 45cm/min
® Gas de proteccion: MAG

El arco estable realiza cordones
de soldadura planos incluso a
alta corriente.

Placa de espesor | 08
medio -

Condiciones de soldadura |

@ Corriente de soldadura: 300A

@ Voltaje de arco: 35V

@ Espesor de placa: 9mm

@ Diametro de alambre: Flux cored 1.2mm
@ Velocidad de viaje: 35cm/min

® Gas de proteccion: CO2

I Comodidad y estabilidad proporcionadas por el modo

de extension

Cuando se extiende el cable de alimentacion, el arco tiende a volverse inestable. En tal caso, el uso de este modo minimiza la
influencia de la perturbacion y, por lo tanto, se puede proporcionar un rendimiento de soldadura estable.

Condiciones de soldadura

@ Corriente de soldadura: 250A @ Voltaje de arco: 29.0V @ Espesor de placa: 6.0mm
@® Diametro de alambre: 1.2mm @& Velocidad de viaje: 40cm/min @ Gas de proteccién: CO2 40m

Welding Best Electronic Engine II
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La amplia funcionalidad de Welbee y
el control de calidad basado en loT

| Las convenientes funciones de Welbee instaladas de serie

Con el puerto USB equipado de serie, se pueden leer facilmente varios datos. Mediante el uso del "Smart
Wagé iewer" que se puede descargar de HP, puede graficar facilmente los datos de soldadura leidos en
su PC.

Pantalla de visualizacion .
® de la forma de onda de @ Se obtiene un archivo CSV
soldadura

| BERERY VRIS T v N el I
BEies| NSRRI NEERALY) | AREB
1] ] 218 i

[]
z S E===
Puede editar y administrar i ) —— 2
datos facilmente mediante i I —r %
use o M= e
1] Lis‘ta de datos que se pueden generar * Varios programas se pueden descargar de forma

gratuita desde DAIHEN HP.

® Registro de datos simple: Valores establecidos y medicion real de; corriente -voltaje (+ o daihencaip/productspmeliorfSottearss)

- alimentacién de alambre,
® Registro anormal: Registro de los Gitimos 10 cddigos anormales,
@ Condiciones de soldadura
® Gestion de resultados de soldadura: puntos de soldadura, consumo de alambre,
tiempo total de soldadura, monitoreo de soldadura, tiempo total de operacidn,
® Valores de configuracion de la funcién interna

| Facil conexién a dispositivos externos

Una linea de interfaces esta abundantemente disponible
para conectarse a un robot. Una amplia gama de opciones
esta disponible de acuerdo con especificaciones de
comunicacion particulares.

Andlogo IFR-101WB
EtherNet/IP IFR-800EI
PROFIBUS IFR-800PB
DeviceNet IFR-800DN
PROFINET IFR-800PN

Simplemente abra la pequefa ventana en la parte posterior | Alimentador de alambre para robot
de la fuente de poder de soldadura para conectarse i g

facilmente a un equipo externo sin herramienta. ‘Alimentador de alambre Modelc CMRE-742
Diametro de alambre aplicable  mm (0.8),0.9, 1.0, 1.2, (1.4), (1.6)

Bloque de terminales de E/S %

Alam solido, Alambr
SIh harramiantas, Dot Tipo de alambre ) cgn ik g ide *un?irg e
- Y e o m/min 22

Dimensijones externas mm 195x275%235
(WxDxH) (No se incluye cableado)
Peso kg T

* Para utilizar los didmetros de alambre dados entre paréntesis, se requiere una pieza opcional,

Panel LCD de alto rendimiento
con excelente capacidad de personalizacion

| Caracteristicas del panel LCD (E-2664)

I Abundantes idiomas estandar instalados (8 idiomas)

¥ Japonés pChino kCoreano pinglés (América del Norte) kinglés (Europa) B Aleman pVietnamita »Espaiiol
21 Panel tactil que se puede operar facilmente incluso con guantes de cuero puestos.

B Las funciones que se muestran en la pantalla de inicio se pueden personalizar para
mejorar la eficiencia del trabajo.

n Capaz de verificar los detalles de las funciones y errores en el lugar sin manual de
instrucciones.

Panel LCD tactil grande y altamente visible

Welding Best Electronic Engine I
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Opcidn Monitor de soldadura Welbee

Los datos de hasta 100 fuentes de poder de soldadura se
pueden monitorear colectivamente en una PC para
respaldar el control de calidad.

CaPaZ de V'ar'i'fil::ar el Bstédo 'de funCl'Dnamiento Capaz de obtener el estado detallado de las

de las fuentes de poder de soldadura incluso
en una ubicacién remota,

fuentes de poder de soldadura,

En la pantalla de monitoreo recopilada, puede monitorear En la pantalla de monitoreo individual, se puede verificar
no solo el estado de funcionamiento de cada fuente de la corriente de soldadura, el voltaje del arco y las

poder de soldadura, sino también los errores y condiciones de alimentacion del alambre y también se
advertencias de un vistazo. pueden detectar inmediatamente las anomalias de

soldadura estableciendo los limites superior e inferior.

=] tqahalio'de soldadura puede ser mas eficiente El control de calidad y la trazabilidad pueden
al visualizar los resultados de la soldadura. fortalecerse.
Los datos de soldadura se pueden organizar de una Los datos de soldadura se grafican automaticamente y
manera facil de entender para cada "trabajador”, los resultados se pueden verificar de un vistazo. Los
“trabajo” y "fuente de poder de soldadura”, que se resultados de soldadura se almacenan en una base
puede utilizar para planificar y revisar los procesos de datos y se pueden recuperar facilmente.
de trabajo.

ﬁ ey : =

™ =" = - {
E S
D B mE = | g z

| Pardmetros monitoreados - consute el manual de instrucciones para obtener mas detalles.

* Corriente de soldadura (Establecida)| * Voltaje de arco {Actual) * Voltaje de entrada primario | Temr:;z::r:elrm:? tinla |
: ) I} * Velocidad de alimentacion ] i | | *Revoluciones por minuto

* Voltaje de arco (Establecido) de alambre (Actual) | * Corriente del motor | | de los ventir;dares |

* Corriente de soldadura (Actual) * Senal de inicio * Varios cédigos de error | * Cantidad de carga de alimentacion |

del cable

| Configuracion del sistema del monitor de
soldadura Welbee

Configuracion estandar
B Kit de placa de extension para la fuente

de alimentacion de soldadura

B Software de monitor de soldadura
para P

Articulos a preparar por el cliente

B PC (Con conexion Ethernet)

® Sisterma operativo compatible:

® Capacidad de memoria requerida: Min. 8 GB

® Pantalla: Min. 32 bits a color / Min. Resolucién de 1920 x 1080
¥ Concentrador de comunicacion Ethernet (al conectar varias unidades)
B Cable de comunicacion Ethernet
W Interfaz LAN inaldmbrica (para conexion inalémbrica)

Wiraless LAN
=L o IR
_ P

Hub S

= Ethernet
", communication
cable

Welbee Inverter

* El nimero de dispositivos conectables puede ser limitado dependiendio de su PC y entorno de comunicacian.
* Cuando utiliza el kit de placa de extensién (E-2560). puede utilizar el Gitimo monitor de soldadura preparande solo el software de PC {K-T496).




