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Nuevo panel con excelente visualización y fácil operación 
Acceso al método de operación 

Acceso más fácil a la información de la soldadura 

1 Visualización detallada de las funciones internas 

Se muestra detalles como las funciones internas, las funciones de 
gestión de la soldadura y los errores, y se pueden utilizar las 
funciones y solucionar los problemas sin necesidad de un manual 
de instrucciones. 
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1 Visualización de los resultados de la soldadura 

Una vez finalizada la soldadura, se muestran registros como el 
tiempo de soldadura, consumo de alambre y el aporte de calor. 
Esto es útil para el control de calidad de la soldadura y la 
predicción del tiempo de mantenimiento. 

WELD I NG Result 
WeldlngTlme 
Total Welding Time 
Heat Input 
Total Wire Consumption 
Moter Current 
Number of Welding Point 
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5.8 sec 
O mm 

15.206 kJ 
0.00 Kg 

1.50 A 
1 

Funciones fáciles de usar 

1 Funciones de guía de soldadura 

Las condiciones de soldadura se establecen automáticamente con 
solo seleccionar el tipo de unión y el espesor de la placa. Esta 
función ayuda a establecer las condiciones para aquellos que no 
están familiarizados con el trabajo de soldadura 

WELDING GUIDE 
WELD JOINT : T-JOINT 

-[~ 

1 Visibilidad mejorada de la pantalla de la 
corriente (amperaje) / voltaje 
La pantalla de visualización de corriente (amper aje)/ voltaje es 
140% más grande que la anterior, por lo que podrá verla 
claramente incluso cuando estes alejado de la máquina de soldar 

1 Pantalla LCD fácil de leer 

Puede cambiar fácilmente el tamaño de la letra y el color de 
fondo del panel según el entorno de uso y la elección del 
trabajador. 

• W81ding oonoitions até guidetioos and dO oot guarantee welding results. 



♦ tough 
Búsqueda de la durabilidad y 
de mantenimiento 
■ El mecanismo de flujo lateral de Welbee 

1 Alta resistencia al polvo 
Mayor fiabilidad gracias a la estructura separada que impide la entrada 
de polvo en la zona de montaje de los componentes electrónicos 

1 Fácil Mantenimiento 
Al controlar la rotación del ventilador de refrigeración según el ciclo de 
trabajo y de la temperatura ambiente, se puede minimizar la entrada de 
materias extrañas como el polvo. Además, el soplado de aire puede 
realizarse sin abrir la máquina, lo que facilita la limpieza del polvo y de la 
suciedad. 

r,~ .__._. 

Las diferentes gamas de productos están disponibles para varios tipos de soldadura 
• ,,:u, . . . ... . 1111 • 1 11■11:.i ., • .. •• . ... . .. 11:..111.1 • . 

CBT·EX Acero suave 0.8 0.9 1.0 1.2 - - COú MAG 
(DC baja salpicadura) Acero inoxidable/ inoxidable ferrítico 0.8 0.9 1.0 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 

Acero suave 0.8 0.9 1.0 1.2 - - COú MAG 

M350Lll Fluxcored acero suave - - 1.0 1.2 1.4 - CO2 

M350ll DC Acero suave con núcleo metálico - - - 1.2 1.4 - CO2 
Acero inoxidable/ inoxidable ferrítico 0.8 0.9 1.0 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 

Fluxcored acero inoxidable - 0.9 - 1.2 - - C02 
Acero suave - - - 1.2 1.4 1.6 C02/MAG 

Fluxcored acero suave - - - 1.2 1.4 1.6 CO2 
Acero suave con núcleo metálico - - - 1.2 1.4 1.6 CO2 

Acero inoxidable - - - 1.2 - 1.6 MIG (Ar-2%O2) 
MS00ll DC Inoxidable ferrítico - - - 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 

Fluxcored acero inoxidable - - - 1.2 - 1.6 CO2 
Acero suave - 0.9 1.0 1.2 - - MAG 

Acero inoxidable/ inoxidable ferrítico - 0.9 1.0 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 
Aluminio suave - - - 1.2 - 1.6 MIG (Ar) 
Aluminio duro - - 1.0 1.2 - 1.6 MIG (Ar) 

DC pulsado Brazinq Cu Si - 0.9 - 1.2 - - MIG (Ar) 
Brazinq Cu Al - 0.9 - 1.2 - - MIG (Ar) 
Acero suave 0.8 0.9 1.0 1.2 - - COú MAG 

Fluxcored acero suave - - 1.0 1.2 - - CO2 
P400ll Acero suave con núcleo metálico - - - 1.2 - - CO2 

DC 
Acero inoxidable 0.8 0.9 1.0 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 

Inoxidable ferrítico - - - 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 
Fluxcored acero inoxidable - 0.9 - 1.2 - - CO2 

Aluminio suave - - - 1.2 - 1.6 MIG (Ar) 
Aluminio duro - - 1.0 1.2 - 1.6 MIG (Ar) 

MS-MIG Aluminio duro - - - - - 1.6 MIG (Ar) 
Acero suave 0.8 0.9 1.0 1.2 (1.4) (1.6) MAG 

Acero inoxidable 0.8 0.9 1.0 1.2 - (1.6) MIG (Ar-2%O2) 
Inoxidable ferrít ico 0.8 0.9 1.0 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 

DC pulse Aluminio suave - - - 1.2 - 1.6 MIG (Ar) 
Aluminio duro - - 1.0 1.2 - 1.6 MIG (Ar) 
Brazinq Cu Si - 0.9 - 1.2 - - MIG (Ar) 
Brazinq Cu Al - 0.9 - 1.2 - - MIG (Ar) 

P400Lll CBT-EX Acero suave 0.8 0.9 1.0 1.2 - - C02/MAG 
PS00Lll (DC baja salpicadura) Acero inoxidable/ inoxidable ferrítico 0.8 0.9 1.0 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 

• El di~metro de Acero suave 0.8 0.9 1.0 1.2 (1.4) (1.6) COúMAG 
alambre entre Fluxcored acero suave - - 1.0 1.2 1.4 (1.6) CO2 
paréntesis es solo Acero suave con núcleo metálico - - - 1.2 1.4 (1.6) C02 
para la PSOOLII 

Acero inoxidable 0.8 0.9 1.0 1.2 - (1.6) MIG (Ar-2%O2) 
DC Fluxcored acero inoxidable - 0.9 - 1.2 - (1.6) CO2 

Inoxidable ferrítico 0.8 0.9 1.0 1.2 - - MIG (Ar-2%O2) 
Aluminio suave - - - 1.2 - 1.6 MIG (Ar) 
Aluminio duro - - 1.0 1.2 - 1.6 MIG (Ar) 

MS-MIG Aluminio duro - - - - - 1.6 MIG (Ar) 

Soldadura manual DC y TIG DC (arranque por contacto) puede utilizarse con todas las máquinas de soldadura. 
Proceso TIG requiere el kit de la válvula solenoide (ver piezas opcionales) 
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DC Pulsado/Pulsadl, oscilante P400H P500LII 

La soldadura por pulsos VVelbee se ha refinado para permitir la 
mejor soldadura de todos los materiales de acero, acero 
inoxidable y aluminio. 
1 Soldadura por pulsos de alta calidad por Welbee 

Acero dulce 

No se requiere ninguna técnica especial para obtent~r hermosos resultados 
de soldadura con menos salpicaduras y perfiles de :soldadura uniformes. 

Condiciones • Corriente de soldadura: 11 SAO • Voltaje de arco: 2:3.1 V • Espesor de la placa: 2.3mm 
de soldadura • Oiómetro de alambre: 1.2mm. • Velocidad de viaje: •60cm/min • Gas de protección: 8096Ar + 20%C02 

Acero inoxidable 

La transf erencia controlada de gotas permite obtener buenos cordones de soldadur a 
incluso con gotas fundidas de alambre de acero inoxidable altamente viscosas. 

Condiciones e corriente de soldadura 115A e vottaje de arco 21 V • Espesor de la placa 2mm 
de soldadura e Diámetro de alambre. 1.2mm • Velocidad de viaje 60cm/min • Gas de protección 98%Ar + %0 

Aluminio 

Se puede obtener hermosos cordones de soldadura, suprimiendo la generación de 
salpicaduras de part ícu las f inas. 

Condiciones • Corriente de soldadura 55A • Voltaje de arco 18.SV • Espes0t de la placa 2mm 
de soldadura • Oiómetro de alambre. 1.2mm • Velocidad de viaje 3 Scm/min • Gas de protección 100% Ar 

1 
Pulso de soldadura inteligente más adecuado 
por la tecnología de IJl, •~•#MI 

En el caso de la soldadura de alta 
velocidad, el voltaje establecido 
generalmente se reduce para 
suprimir el socavado, pero ha 
habido problemas que deben 
resolver se como el aumento de las 
salp icaduras, la salp icadura 
adherida en el metal base y la 
reducción del metal de soldadura. 

■ Comparación en soldadura de alta velocidad por pulso inteligente e • Número d e Función 84 , 95 
1 1 1 

: Pulso inteligerhe_APAGADO ! Pulso inteligente_QN 

Aj uste: ■---------•---------• •• ■--------•► automático : • 
' 230A / 29 OV 230A /

1 

23.5V 
Condiciones: ■------· -• d e soldadura : ■ 

El pulso inteligente es útil para 
reducir las salpicaduras en las que 
predice la aparición de salpicaduras 
para aj ustar automáticamente la 
forma de onda del pulso a la forma 
más adecuada para reducir las 
salpicaduras, de acuerdo con la 
base de reglas desarrollada por 
OAIHEN de forma independiente. 

Estado d el i 1 
arco! 

: 
1 
1 

1 Condiciones de soldadura! 

Apariencia 
del cordón 

• Método de soldadura: acero al carbono pulsado 
• Grosor de la placa: 1.6mm. 
• Diámetro de alambre 1.2mm. Sección 
• Velocidad de viaje: l 50cm/ min. t r anversal 
• Gas de protección: 80%Ar + 20% C02 

•1 La base de reglas es un método de procesamiento de 
datos basado en las reglas de entrada. 

• soc°rvado 

, . 
·--L,, -~-' 

Aumento de salpicaduras 

1 

: 
1 

: 
! 
1 
1 
1 

: 
1 ·-~ 

El voltaj e baj o evita el 
• Solo es compatible el modo automótico de máquina de 

pulso de acero dulce. 

Socavado por apertura de arco socavamiento, pero aumenta 
las salpicaduras. 

Weld ing Best Electronic Engine 11 

-Soldadura estable 

El pulso inteligente reduce las 
salpicaduras y logra buenos 

resultados de soldadura. 
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1 
El modo de acero inoxidable mejorado proporciona .... "',. 

1 • • d I d , •~IH una exce ente apanenc1a e cor on. 
El arco suave creado por la nueva forma de onda desarrollada originalmente realiza una transferencia de gotas estable al 
tiempo que suprime la quemadur a de soldadura, que ha sido un problema en la soldadur a de acero inoxidable. Además, la 
longitud corta del arco mejora la precisión en la posición del arco y el r endimiento de manipulación. 

Opción 

Condiciones 
de soldadura 

• Corriente de soldadura 200A 

• Voltaje de arco: 26.7V 

• Espesor de placa: 2mm 

• Oiómetro de alambre: 1.2mm 

• Velocidad de viaje: 1 OOcm/ min 

• Gas de protección: 9896Ar + 2960 

Los alambres de escoria baja con bajo contenido de Si tienden a causar un arco inestable en la soldadura de alta velocidad y 
t ienen tantos problemas como desalineamiento de cordón, socavamiento y adhesión de salpicaduras de partículas grandes. 
Este modo está diseñado específicamente para alambres de baja escoria para r esolver estos problemas. Se puede hacer una 
soldadura altamente eficiente, creando cordones de soldadura saneados sin defectos de soldadura incluso en soldadura de 
alta velocidad. 

Salpicadura y socavado Buen cordón de soldadura sin defectos 

MS-MIG P400II P400LII 

Condiciones 
de soldadura 

• Corriente de soldadura: 270A 

• Metal base: Acero galvanizado 2.3mm 

• Oiómetro de alambre 1.2mm 

• Velocidad de viaje: l 30cm/ min 

• Gas de protección: 80%Ar + 2096C0 2 

P500LII 

1 
Lograr una estabilidad excepcional en la soldadura 
de aluminio de placas de espesor medio -~·-

En la soldadur a de aluminio en los rangos de 
corriente media y alta, el arco tiende a volverse 
inestable, lo que causa problemas tales como 
serpenteo de cordón y mala penetración. 
Originalmente desarrollado MS-MIG de DAIHEN es 
resistente a las perturbaciones y mantiene constan te 
la corriente de soldadura. Incluso en los rangos de 
corr iente media y alta, el arco estable logra 
excelentes cordones y una penetración constante. 

• Aplicable solo a alambre de aluminio duro con un 
diámetro de 1,6 mm 

! Condiciones de soldadura 1 

• Corriente de soldadura:280A • Velocidad de viaj e: 40cm/min 

• Espesor de placa: 1 0mm • Gas de protección: 100%Ar 

• Alambre: Aluminio duro 1.6mm 

■ Sección transversal 

Welding Best Electronic Engine Il 1 04 
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e B T-E X {DC Baja Sa/¡oicadura) [PiooL]l] P500L II M350LII 
Controlled Bridge Transfer- Expanded 

1 Libre de trabajos de «eliminación de salpicaduras gracias 
al control de precisión de Welbee 

La generación de salpicaduras se puede reducir 
hasta en un 80% en los rangos de corriente baja, 
media y alta. Dado que la cantidad de salpicaduras 
que se adhieren al metal base se puede reducir, el 
tiempo para eliminar dicha salpicadura se puede 
acortar. Esto contribuye a mejorar la eficiencia clel 
trabajo. 

Metodo de 
soldadura 

Comparación de 
salpicaduras 

durante la soldadura 

Partículas de 
salpicaduras grandes que 

deben eliminarse 
(0,5 mm o mós) 

1 Condiciones de soldadura 1 

• Corriente de soldadura: 200A • Velocidad de viaje: SOcm/1min 
• Diámetro de alambre: 1.2mm • Gas protector:co2 
• Tiempo de soldadura: 2.Smin 

Soldadura CO2 

Se puede lograr una 
salpicadura baja 
comparable a las de la 
soldadura MAG incluso 
en la soldadur a con 
C02. 

Cantidad de 
s8fpic:3dvr8 

/ 
V 

Corriente de l.-,~==;:;;::;::::::;;~--=,.,-
soldadu,a l OOA l 50A 200A 250A 

Soldadura MAG 

la salpicadura se 
puede minimizar 

en la soldadura 
MAG. 

Cantidad dé 
salpicadura 

. . 
• : ~ ,: + 

... . . t :.-
). . ._ ,,.. . · r 

-. ·n . • . 

Corrtente de L--;:::..- - - = ------­
soktadura l OOA 150A 200A 250A 

Soldadura oc: Común en series Welbee 

1 La soldadura de alta calidad se puede lograr en todos los 
escenarios, rangos die baja y alta corriente. 

El alto rendimiento de soldadura se puede demostrar en una amplia gama de aplicaciones mediante el uso de máquinas 
semiautomáticas y automáticas. Se puede logr.1r una apariencia uniforme del cordón debido a los pocos cambios en la 
longitud del arco, incluso cuando la extensión del .alambre f luctúa y en la soldadura de alta velocidad. 

Afuii■ Cordón uniforme y de 
excelente apariencia 
con poca salpicadura 

1 Condiciones de soldadL~ 

• Corriente de soldadur·a: 120A 
• Voltaje de arco: 16.9\/ 
• Espesor de placa: 1.61mm 
• Diámetro de alambre: 0 .9mm 
• Velocidad de viaje: 45,cm/min 
• Gas de protección: MAG 

El arco estable realiza cordones 
de soldadura planos incluso a 

alta corriente. 

1 Condiciones de soldadura 1 

• Corriente de soldadura: 300A 
• Voltaje de arco: 35V 
• Espesor de placa: 9mm 
• Diámetro de alambre: Flux cored 1.2mm 
• Velocidad de viaje: 35cm/min 
• Gas de protección: co2 

1 Comodidad y estabilidad proporcionadas por el modo 
de extensión 

Cuando se extiende el cable de alimentación, el arco tiende a volverse inestable. En tal caso, el uso de este modo minimiza la 
influencia de la perturbación y, por lo tanto, se puede proporcionar un rendimiento de soldadura estable. 

1 Condiciones de soldadura 1 

• Corriente de soldadura: 250A • Voltaje de arco: 29.0V • Espesor de placa: 6.0mm 
• Diámetro de alambre: 1.2mm • Velocidad de viaje: 40cm/rnin • Gas de protección: co2 

05 1 Welding Best Electronic Engine 11 

Longitud 
del cable 
40m 

~ Modo de extensión 

:~-.-~ 

~-· ... , 
/ ~ .· 

___ .. - ... 
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La amplia funcionalidad de Welbee y 
el control de calidad basado en lo T 
1 Las convenientes funciones de Welbee instaladas de serie 
Con el puerto USB equipado de serie, se pueden leer fácilmente varios datos. Mediante el uso del "Smart 
Wave Viewer" que se puede descargar de HP, puede graficar fácilmente los datos de soldadura leídos en 
su PC. 

Puede editar y administrar 
datos fácilmente mediante 

Pantalla de visualización 
• de la forma de onda de • Se obtiene un archivo CSV 

soldadura 

1 A, 1 C D 

t _.,._I ~ --IN u .-.l!«Yl ----~ 
J O. Q UI lt 

1()0 "" t0 fl 
100 IJ9 IU -· ,.., . 
=· : :~~ 

)O =· tOf ::· 

.:: :~f ::! 
ll(IO U$ l•f 

t 1101) IM !U 

USB. t=:----- I• 1-,0 1•1 1),1 
1 lt(II~• U9 

■ Lista de datos que se pueden generar • Varios programas se pueden descargar de forma 
gratuita desde DAIHEN HP. 

• Registro de datos simple: Valores establecidos y medición real de: corriente ·voltaje (https://www.daihen.coj p/products/welder /software/} 
• alimentación de alambre, 

• Registro anormal: Registro de los últimos 1 O códigos a normales, 
• Condiciones de soldadura 
• Gestión de resultados de soldadura: puntos de soldadura, consumo de alambre. 

tiempo total de soldadura, monitoreo de soldadura, tiempo total de operación, 
• Valores de configuración de la función interna 

1 Fácil conexión a dispositivos externos 

di 
~- J 

Una línea de interfaces está abundantemente disponible 
para conectarse a un robot. Una amplia gama de opciones 
está disponible de acuerdo con especificaciones de 
comunicación particulares. 

Análogo 
EtherNet/lP 

PROFIBUS 
DeviceNet 

PROFINET 

IFR-l OlWB 
IFR-800EI 

IFR-800PB 
IFR-800DN 

IFR-800PN 

1 

Simplemente abra la pequeña ventana en la parte posterior 
de la fuente de poder de soldadura para conectarse 
fácilmente a un equipo externo sin herramienta. 

1 Alimentador de alambre para robot 

Alimentador de alambre odelo CMRE-742 

Bloque de terminales de E/$ 
externo pare una conexión 
sin her'rami&ntas 

Opción 

Di6metro de alambre aplicable 

Tipc de alambre 
Velocidad de alimentación 

de alambre 

Dimensiones externas 
(WxDxH) 

Peso 

mm 

m/min 

mm 

kg 

(0.8), 0.9, 1.0, 1.2, (1.4) , (1.6) 

~~:~J¿1:g'~eº1tA~r:;~t: 
22 

195X275X235 
(No se incluye cableado) 

7 
• Para utilizar los diámetros de alambre dados entre paréntesis, se requiere una pieza opcional. 

Panel LCD de alto rendimiento 
con excelente capacidad de personalización 

1 Características del panel LCD (E-2664) 
O Abundantes ídiomas estándar instalados (8 idiomas) 
► Japonés ►Chino ►Ca<eano ►Inglés (Améric.a del Norte) ►Inglés (Europa) ►Alemón ►Vietnamita ►Espaflol 

6 Panel táctil que se puede operar fácilmente incluso con guantes de cuero puestos. 

Is) Las funciones que se muestran en la pantalla de inicio se pueden personalizar para 
mejorar la eficiencia del trabajo. 

Panel LCD táctil grande y altamente visible 
D ~apaz d~ verificar los detalles de las funciones y errores en el lugar sin manual de 

instrucciones. 
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Opción Monitor de soldadura Welbee 

Los datos de hasta 1 00 fuentes de poder de soldadura se 
pueden monitorear colectivamente en una PC para 
respaldar el control de calidad. 
Capaz de verificar el estado de funcionamiento 
de las fuentes de poder de soldadura incluso 
en una ubicación remota. 

En la pantalla de monitoreo recopilada, puede monitorear 
no solo el estado de funcionamiento de cada fu:ente de 
poder de soldadura, sino también los errores y 
advertencias de un vistazo. 

El trabajo de soldadura puede ser más eficiente 
al visualizar los resultados de la soldadura. 

Los datos de soldadura se pueden organizar de una 
manera fácil de entender para cada "trabajador", 
"trabajo" y "fuente de poder de soldadura", que se 
puede utilizar para planificar y revisar los procesos 
de trabajo. 

■lw_,_...,.. ,- -
I"\ - - ¡: ;:-... : -:. ,- -- ,:: =--

■ - -- .. -

l. 
~:-

,lh l. 
~:-

1111 
~=-.. -
~ ::--

¡w;::- 111
,_ 
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Capaz de obtener el estado detallado de las 
fuentes de poder de soldadura. 

En la pantalla de monitoreo individual, se puede verificar 
la corriente de soldadura, el voltaje del arco y las 
condiciones de alimentación del alambre y también se 
pueden detectar inmediatamente las anomalías de 
soldadura estableciendo los límites superior e inferior. 

El control de calidad y la trazabilidad pueden 
fortalecerse. 

Los datos de soldadura se grafican automáticamente y 
los resultados se pueden verificar de un vistazo. Los 
resultados de soldadura se almacenan en una base 
de datos y se pueden recuperar f ácilmente. 

1 Parámetros monitoreados • Consulte el manual de instrucciones para obtener más detalles. 

1 11 
• Temperatura interna de la 

• Corriente de soldadura (Establecida) • Voltaj e de ar,co (Actual) • Voltaj e de entrada primario fuente de poder 

...... ------------. ;:· ===:;:;:;:=::;=:;::;:=::;::===:::;:===::: ;:I ======================::: ::==::;:::;==:;:=;:======:;:======::: 
• Voltaje de arco (Establecido) • ve::~ : ~ g~e 

8
~~ ~: !f,clón • Corriente del motor • Re~~,~~~~~~¡:[0~

1
; uto 

::======================::::::======================:::::======================::: ::======================::: Li.orriente de soldadura (Actu~ L . Señal de inicio _=i ~I __ · _v _ar_ios códigos de error =i . Cantidad de ~:r~:b~: alimentación 

Configuración del sistema del monitor de 
soldadura Welbee 

Configuración estándar 

■ Kit de placa de extensión para la fuente 
de alimentación de soldadura 

■ Software de monitor de soldadura 
para PC 

Artículos a preparar por el cliente 

■ PC (Con conexión Ethernet) 
• Sistema operativo compatible: 
• Capacidad de memoria requerida: Min. 8 GS 
• Pantalla: M ín. 32 bits a color / Mín. Resolución de 19.20 x 1080 

■ Concentrador de comunicación Ethernet (al conectar varias unidades) 
■ Cable de comunicación Ethernet 
■ Interfaz LAN inalámbrica (para conexión inalámbrica) 

• El numero de dispositivos oonectables puede ser limitado dependiendo de su PC y entorno de comunicación. 

1 
• Cuando utiliza el kh: de plac• de exten$16n (E-2560), puede utillur el (lttlmo monitor <le s.old• dura preparan<fo solo el software de PC {K-7496). 

Ethernet 
communication 

cable i. • : liii ~-f~ . 

Welbee lnverter 


